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Spezialwerkzeuge

Qualitat fur Sie

SP-, HS- und Hartmetall Profilmesser
in hochster Qualitat:

Made in Germany

Leistungen

Aus unserer Produktion bieten wir lhnen ein
hochwertiges  Sortiment von Standard- und
Sonderwerkzeugen an.

Zur Herstellung unserer Produkte verwenden wir
ausschlieBlich hochwertige Rohstéhle Deutscher und
Westeuropaischer Sonderstahlerzeuger.

Alle  maRgeblichen Fertigungsschritte in  der
Herstellung unserer Rohteile und Profilmesser
werden in unserem Hause durchgefiihrt. Deshalb
sind wir in der Lage alle qualitatsrelevanten
Produktionsschritte zu Giberwachen und zu steuern.

Fur die HS Messer verwenden wir HSSDmO5 nach
Stahlschliissel 1.3343 (S-6-5-2), fiir die SP-Messer
verwenden wir ausschliellich 1.2067 (102Cr6) aus
Jkreuz- und quergewalzien” Material auch
Kugellagerstahl genannt und fiur die Abweiser
verwenden wir ebenfalls diesen Stahl.

Mit dem Erscheinen dieses Katalogs verlieren alle
vorherigen Unterlagen ihre Glltigkeit.

Fur Anfragen stehen wir gerne fiir Sie bereit.

Spezielle Angebote und Angebote Uber Sonder-
werkzeuge haben eine Giiltigkeit von sechs Wochen ab
Angebotsdatum.

Lieferbedingungen:

Ab 800.-EURO Netto-Warenwert: Lieferung frei.
Der Versand erfolgt auf Risiko des Bestellers.
Zahlungsbedingungen:

bis 8 Tage ./. 2% Skonto oder 30 Tage netto.

Verlangerter Eigentumsvorbehalt: Die gelieferte Ware
bleibt bis zur vollstndigen Bezahlung Eigentum von WSW
Spezialwerkzeuge Hans-Jorg Wirmlin, Millheim.
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Sonderprofile nach MaR}

Sonderabmessungen
individuell ftr Sie

Sonderprofile stellen wir fiir alle gangigen Systeme her.

In unserer eigenen Fertigung kdnnen wir Sonderserien
auch in kleinen Stiickzahlen herstellen. Dies macht uns
flexibel fiir Inre Wiinsche.

Sprechen Sie uns an

Sonderanfertigungen werden zeitnah prazise geplant,
produziert und versendet.

Unsere Entwicklungsabteilung ergénzt und gestaltet neue
Produkte fir Ihre Anwendungsbereiche.

Erst nach umfangreichen Praxistests werden Diese zum
Vertrieb freigegeben. Aufgrund des hohen Qualitats-
standards sind Prézision und Standzeit ausgezeichnet.

Im Sinne technischen Fortschritts behalten wir uns
Konstruktionsanderungen vor. Katalogabbildungen
und andere beschriebene Aussagen sind daher unver-
bindlich. Druckfehler und Irrtimer vorbehalten.

Dieser WSW-Katalog ist urheberrechtlich geschiitzt.
Jeder Nachdruck oder Vervielfaltigung, auch
auszugsweise, jedweder Art bedarf ausdricklich
unserer schriftlichen Genehmigung.

Hans-Jorg Wirmlin

WSW spezialwerkzeuge

Weinstralie 3

D-79379 Mllheim — Hlgelheim
Telefon: 07631 - 15180

Telefax: 07631 - 6886

e-mail: wsw-info@wsw-werkzeuge.de

Internet; www.wsw-werkzeuge.de


http://www.wsw-werkzeuge.de/

TECHNIK

o . Spezialwerkzeuge
Einiges zur Technik vorab:

Allgemeine Anforderungen an die Sicherheit der Werkzeuge:

BG-TEST BG-TEST Wel’kZQUgE:

Bis zum 18.3.1997 waren die Werkzeuge fiir Handvorschub in den Holzver- und
bearbeitenden Betrieben nurin der BG-TEST Version zugelassen, bzw. in der DIN 8085

und DIN 8085 Bbl.

Die BG-TEST-Version ist neu tiberarbeitet und wird durch die dadurch neu entstandene
EURO-NORM LEN 847-1" vollstandig ersetzt. Unsere Werkzeuge werden nach diesen neuen
Vorschriften hergestelit.

EUROPA — NORM:
EN 847-1 Seit dem 19.3.1997 gilt in der EU die EURO-NORM EN 847-1" (in Deutschland entspricht diese
i der DIN EN 847-1). Die EURO-NORM wurde in Anlehnung der Unfallverhlitungsvorschriften
‘{ entwickelt und stellt so fiir alle Anwender in den u.g. LAndern eine maximale Sicherheit dar.
;ﬂ MAN Die EN 847-1ist weitgehend konform mit den Unfallverhlitungsvorschriften (UVV) der BG-HOLZ.
Hand- Die EN 847-1 giltin: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Vorschub Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden,

Schweiz, Spanien, Tschechische Republik und das Vereinigte Kénigreich.

Kennzeichnung der Werkzeuge nach EN 847-1:

Die Werkzeuge missen mit den folgenden Daten kenntlich und dauerhaft beschriftet sein:
Name oder Zeichen des Herstellers (Lieferanten)

Hochstdrehzahl bei mec. Werkzeugen

Drehzahlbereich bei man. Werkzeugen

Abmessungen (Durchmesser x Schnittbreite x Bohrung)

Kurzzeichen der Schneidstoffgruppe bei festbestlickten, oder Verbundwerkzeugen
BG-TEST bei Werkzeugen die zuséatzlich durch die BG-HOLZ geprtift wurden (kostenpflichtig)
man. bei Handvorschubwerkzeugen

mec. bei Werkzeugen mit mechanischem Vorschub

Bei Sonderprofilen: Profilmesser und die dazugehorigen Abweiser sind deutlich erkennbar
mindestens mit dem Namen oder Zeichen des Herstellers dauerhaft zu Kennzeichnen.
Die Kennzeichnung ist satzweise, wenn mdglich auf dem Rlicken anzubringen

mec. Mechanischer Vorschub:

mech. FUr Werkzeuge die ausschliesslich auf Maschinen mit mechanischem Vorschub
Vorschub eingesetzt werden. Zum Beispiel Vierseitenautomaten oder Doppelendprofiler
und CNC-Maschinen

hneidwerkstoffe und d bezeic] _

ALT NEU Schneidstoffgruppe:

SP SP legierter Werkzeugstahl (Standardqualitat)

HSS HS hochlegierter Schnellarbeitsstahl

HM HW Hartmetall, Hartmetallwerkstoff (verschiedene Qualitaten méglich)

© WSW Spezialwerkzeuge 2022
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Profilgruppeneinteilung

Profilgruppe 1: einfache und einseitig in sich hinterschliffene Profile

Profilgruppe 2: komplizierte und beidseitig in sich hinterschliffene Profile

Profilgruppe 3: komplexe Profilgeometrien und in sich ineinander passende Profile und Konterprofile

O

Q
Drehschema fiir Fraser
Normalschema 1 Drehschema 2 Drehschema 3 Drehschema 4
groRRer & oben groRer & oben groRer & unten groRer & unten
Rechtslauf Linkslauf Rechtslauf Linkslauf

© WSW Spezialwerkzeuge 2022



Uni-Profilmesserkopf + Profilmesser 40+50mm WS

Spezialwerkzeuge

Universal-Sicherheits-Messerkopf, fiir 40 mm breite Profilmesser

korper —
Technische Beschreibung: %’;dsmhl d MAN

EN 847 -1

-

Geeignet fir Handvorschub.

Entsprechend der DIN EN 847-1, riickschlagsarm und
spandickenbegrenzt. Ausfiihrung Stahl.

Zur paarweisen Verwendung von 40mm breiten
Falz-, Profil- und Sonderprofilmessern.

Maximale Profiltiefe 17 mm bei Sonderprofilen.
Stahlversion mit Mittelnut, wie Abbildung.

Die Fraskopfe werden jeweils mit eingebauten
SP-Falzmessern 20mm und Schlissel geliefert.

Artikel-Nr. Bezeichnung D B d n U/min.

03.093.040.030.S Uni-Messerkopf Stahl  fiir Messer 40mm Schnittbreite 93 x40 x 30 6000 - 9000

Universal-Sicherheits-Messerkopf, fiir 40 / und 50mm breite Profilmesser

ndkorper —
quw SMhI _“;:'* MAN

EN 847 -1

Technische Beschreibung:

Geeignet fiir Handvorschub.

Entsprechend der DIN EN 847-1, riickschlagsarm und
spandickenbegrenzt. Ausfiihrung Stahl.

Zur paarweisen Verwendung von 40 oder 50mm
breiten Falz-, Profil- und Sonderprofiimessern.
Maximale Profiltiefe 17 mm bei Sonderprofilen.
Stahlversion mit Mittelnut, wie Abbildung.

Die Fraskopfe werden jeweils mit eingebauten
SP-Falzmessern 20mm und Schlissel geliefert.

Artikel-Nr. Bezeichnung D B d n U/min.
03.114.050.030.5 Uni-Messerkopf Stahl  fir Messer 40 und 50mm Schnittbreite 114 x 40/50x 30 5100 - 7900
03.114.050.040.5 Uni-Messerkopf Stahl  fir Messer 40 und 50mm Schnittbreite 114 x 40/50x 40 5100 - 7900

Universal-CNC-Profil-Messerkopf, fiir 40 und 50mm breite Profiimesser

MEC

Technische Beschreibung:

dkorpe’
e

Speziell geeignet fur alle CNC-Maschinen.
Ausfuhrung Stahl. Mechanischer Vorschub.

Zur paarweisen Verwendung von 40 oder 50mm
breiten Falz-, Profil- und Sonderprofilmessern

in SP, HS, Pulverstahl und Hartmetall.

Maximale Profiltiefe 17 mm bei Sonderprofilen.
Die Fraskopfe werden jeweils mit eingebauten
SP-Falzmessern 16mm und Schlissel geliefert.

Artikel-Nr. Bezeichnung D B d n U/min.

04.066.040.025.2S Uni-CNC-Messerkopf Stahl 66 x 40/50 x S25 max. 12000

Blanketten sieche WSW-Katalog ab Seite 45
Profilgruppeneinteilung siehe WSW-Katalog Seite 6!

© WSW Spezialwerkzeuge 2022
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Profilmesser 40+50mm

Universal-Profil-System

Standard-Profilmesser — 40 und 50mm Schnittbreite
Preise per Paar

Profil-Nummer: Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Messer SP-Stahl Abweiser Messer HS-Stahl
Falzmesser 16mm 12000 13000 14000
Falzmesser 20mm 12600 13600 14600
Falzmesser 24mm 12601 13601 14601
Profil Nr. 1-36 12001 - 12036 13001 - 13036 14001 - 14036
Profil Nr. 37-95 12037 - 12095 13037 - 13095 14037 - 14095
Profil Nr. 101-178 12101 - 12178 13101 - 13178 14101 - 14178
Profil Nr. K1-K4 12501 - 12504 13501 - 13504 14501 - 14504
Profil Abplattmesser 12511 13511 14511
Profil Nr. 190+191 12190 + 12191 13190 + 13191 14190 + 14191

Profilmesser 50mm Schnittbreite, in SP-Stahl, HS-Stahl und die dazu passenden Abweiser:

Profil Nr. 500-584 22500 - 22584 23500-23584 24500-24584

Profilmessersortimente im Holzetui nach Ihrem Wunsch, Preise auf Anfrage

HS Sonder-Profilmesser 40+50mm

HS Sonder-Profilmesser nach Ihrer Zeichnung / Holzmuster max. Profilausladung 17mm:

Artikel-Nr. Schnittbreite (Lieferung nur Satzweise, It. Berufsgenossenschatft Holz, in HS-Stahl)
HS Profilgruppe 1* 14701 40mm (1 Satz = 2 Messer und 2 Abweiser incl. CNC-Fertigung)
HS Profilgruppe 2* 14702 40mm (1 Satz = 2 Messer und 2 Abweiser incl. CNC-Fertigung)
HS Profilgruppe 3* 14703 40mm (1 Satz = 2 Messer und 2 Abweiser incl. CNC-Fertigung)
HS Profilgruppe 1* 14720 40mm (1 Paar = 2 Messer incl. CNC-Fertigung) fur mec. Vorschub
HS Profilgruppe 2* 14721 40mm (1 Paar = 2 Messer incl. CNC-Fertigung) fur mec. Vorschub
HS Profilgruppe 3* 14722 40mm (1 Paar = 2 Messer incl. CNC-Fertigung) fur mec. Vorschub
HS Profilgruppe 1* 14705 50mm (1 Satz = 2 Messer und 2 Abweiser incl. CNC-Fertigung)
HS Profilgruppe 2* 14706 50mm (1 Satz = 2 Messer und 2 Abweiser incl. CNC-Fertigung)
HS Profilgruppe 3* 14707 50mm (1 Satz = 2 Messer und 2 Abweiser incl. CNC-Fertigung)
HS Profilgruppe 1* 14725 50mm (1 Paar = 2 Messer incl. CNC-Fertigung) fur mec. Vorschub
HS Profilgruppe 2* 14726 50mm (1 Paar = 2 Messer incl. CNC-Fertigung) fur mec. Vorschub
HS Profilgruppe 3* 14727 50mm (1 Paar = 2 Messer incl. CNC-Fertigung) fur mec. Vorschub

Andere Abmessungen bzw. Ersatzplatten flr bereits angefertigte Profile auf Anfrage.

© WSW Spezialwerkzeuge 2022



Multi-Profil-System - Profilmesser 40+50mm

Multi-Profil-System

Profile in Hartmetall

P —

WS

Mode i Germany

Spezialwerkzeuge

Profil-Nummer: Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.

Stutzplatte Abweiser Messer HW
Falzmesser 16mm 10000MPS 13000 15000MPS
Falzmesser 20mm 10600MPS 13600 15600MPS
Falzmesser 24mm 10601MPS 13601 15601MPS
Profil Nr. 1-36 10001MPS-10036MPS 13001 - 13036 15001MPS-15036MPS

Profil Nr. 37-95
Profil Nr. 101-178
Profil Nr. 124

Profil Nr. K1-K4

Profil Abplattmesser
Profil Nr. 190+191

10037MPS-10095MPS
10101MPS-10178MPS
10124MPS
10501MPS-10504MPS
10511MPS
10190MPS-10191MPS

13037 - 13095
13101 - 13178

13190 + 13191

15037MPS-15095MPS
15101MPS-15178MPS

13124 15124MPS
13501 - 13504 15501MPS-15504MPS
13511 15511MPS

15190MPS -15191MPS

i Jmm Schniitbreite. Sti | die d len Abweiser:

Profil Nr. 500
Profil Nr. 501-584
Profil Nr. 582+583

Hartmetall Sonder-Profilmesser 40+50mm

20500MPS
20501MPS-20584MPS
20582MPS+20583MPS

23500 25500MPS
23501 - 23584 25501MPS-25584MPS
23582 + 23583 25582MPS+25583MPS

Multiprofil-Sonderprofiimesser nach lhrer Zeichnung/Holzmuster max. Profilausladung 17mm:

Artikel-Nr Schnittbreite (Lieferung nur Satzweise, in HS-Stahl oder HW)
HW Profilgruppe 1*  15701MPS 40mm (1 Satz = 2 Messer, 2 Stltzplatten und 2 Abweiser incl. CNC-Fertigung)
HW Profilgruppe 2* 15702MPS 40mm (1 Satz = 2 Messer, 2 Stltzplatten und 2 Abweiser incl. CNC-Fertigung)
HW Profilgruppe 3* 15703MPS 40mm (1 Satz = 2 Messer, 2 Stltzplatten und 2 Abweiser incl. CNC-Fertigung)
HW Profilgruppe 1*  15720MPS 40mm (1 Paar = 2 Messer und 2 Stitzplatten incl. CNC-Fertigung) fir mec. Vorschub
HW Profilgruppe 2* 15721MPS 40mm (1 Paar = 2 Messer und 2 Stitzplatten incl. CNC-Fertigung) fir mec. Vorschub
HW Profilgruppe 3* 15722MPS 40mm (1 Paar = 2 Messer und 2 Stitzplatten incl. CNC-Fertigung) fir mec. Vorschub
HW Profilgruppe 1*  15705MPS 50mm (1 Satz = 2 Messer, 2 Sttzplatten und 2 Abweiser incl. CNC-Fertigung)
HW Profilgruppe 2* 15706 MPS 50mm (1 Satz = 2 Messer, 2 Stutzplatten und 2 Abweiser incl. CNC-Fertigung)
HW Profilgruppe 3* 15707MSP 50mm (1 Satz = 2 Messer, 2 Stitzplatten und 2 Abweiser incl. CNC-Fertigung)
HW Profilgruppe 1*  15725MPS 50mm (1 Paar = 2 Messer und 2 Stitzplatten incl. CNC-Fertigung) fir mec. Vorschub
HW Profilgruppe 2* 15726 MPS 50mm (1 Paar = 2 Messer und 2 Stitzplatten incl. CNC-Fertigung) fir mec. Vorschub
HW Profilgruppe 3* 15727MPS 50mm (1 Paar = 2 Messer und 2 Stitzplatten incl. CNC-Fertigung) fir mec. Vorschub

Andere Abmessungen bzw. Ersatzplatten fir bereits angefertigte Profile auf Anfrage.

© WSW Spezialwerkzeuge 2022



WSV\"‘ Profilmesser Nr. 0-11 40mmin sp, Hs, HW

Spezialwerkzeuge
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Profilmesser Nr. 12-23 40mm in sp, HS, HW WSW“

Spezialwerkzeuge
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w S m Germmary

Profilmesser Nr. 24-35 40mmin SP, HS, HW
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Profilmesser Nr. 36-47 40mm in SP, Hs, HW WSW“

Spezialwerkzeuge
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WSW“ Profilmesser Nr. 48-59 40ommin sp, HS, HW

Spezialwerkzeuge
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Profilmesser Nr. 60-71 40mm in SP, HS, HW

wsmimnum

Spezialwerkzeuge
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Profilmesser Nr. 72-83 40mmin SP, HS, HW
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Profilmesser Nr. 84-95 40mmin sp, Hs, HW WSW‘\

Spezialwerkzeuge
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WSW‘ Profilmesser Nr. K1-107 40omm in s, HS, HW
Spezialwerkzeuge
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Profilmesser Nr. 108-119 40mmin SP, HS, HW
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WSW‘ . Profilmesser Nr. 120-191 40mm in SP, HS, HW

Spezialwerkzeuge
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Profilmesser Nr. 132-141 40mmiin sp, Hs, HW WSW‘\

Spezialwerkzeuge
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WS\A’“ Profilmesser Nr. 170-178 4omm in sp, HS, HW

Spezialwerkzeuge
R4
R3 RS

Y N B R W 2

s : ¢ v .
15.9 R3 15.9 Ra 15.9

40 40 40
Nr.170 / 151 Nr.171/ 152 Nr.172 / 153

RIO \

R10
15.9
40 40

Nr.173 / 154 Nr.174 / 155 Nr.175 / 156

s A

E@ 0 E@ (O E mo

Nr.176 /157 Nr.177 / 158 Nr.178 / 159

it

Cb\&/

O
1O

%

O
1O

Profilbereich 17.0
flir Sonderprofile

OMOo
02

40

Messerblankett
Abmessungen + Art.-Nr.
siehe WSW Katalog Seite 45
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Profilmesser Nr. 500-508 50mm in sP, HS, HW WSV\EM

Spezialwerkzeuge

1

R6

¢
:

R10 R6

'Nr.506 ) 'Nr.507 ) 'Nr.508
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WS\AEW Profilmesser Nr. 509-517 somm in P, HS, Hw

Spezialwerkzeuge

Nr.517

Nr.515 ) Nr.516
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Profilmesser Nr. 518-533 50mmin sp, HS, HW WSV\EW

Spezialwerkzeuge

Nr.522 (=582) = Nr.523 (=583)

. = : :
‘ 1 J s '~ 7.0l . | Rl
......... LRI 7 -4 R 180
T L 320 R = ..78...
L00o] Lepe ) Lepe.
L 50 o - 50 _ L) 50 __
Nr.524 (=577) Nr.532 Nr. 533
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WS\AF;‘W Profilmesser Nr. 534-542 50mm in Sp, HS, HW

Spezialwerkzeuge

-

= R
(=

— - -

Nr. 536

Nr. 534 Nr. 535

RIO R10- < RIZS

Nr. 540
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Profilmesser Nr. 543-551 sommin sp, Hs, HW WSV\E

Spezialwerkzeuge

.<O
O
O

lo 50 o 50 = L 50 =
Nr.546 Nr.547 Nr.548
i IR ' | ’ ' _
7 ] 7 \/_/ﬁ
| RI1O
. ~-R40 —
002 oo
'Nr.550 ) 'Nr.551 h )
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WS\AEW Profilmesser Nr. 552-560 s0omm in sp, Hs, HW

Spezialwerkzeuge
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Profilmesser Nr. 561-569 somm in P, HS, HW WSV\r?W

Spezialwerkzeuge

<o
1O
&

i
1
1
i
1

Nr.562 Nr.563

. f
R40

=
oy
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i
1
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WS\AEW Profilmesser Nr. 570-578 50mm in SP, HS, HW

Spezialwerkzeuge

:

R20 ' RN
- - - o - - 2 -
Nr.570 Nr.571 Nr.572

L 50 J L 50 L 50 J
Nr.573 Nr.574 Nr.575

I A A e 1 V1 R8 R12
200 (20 lege
L 50 o L 50 o L 50 o
Nr.576 Nr.577 (=F524) Nr.578
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Profilmesser Nr. 579-584 somm in sp, Hs, Hw WSV\EM

Spezialwerkzeuge

Profilbereich
fir Sonderprofile

17.0

45.0

Nr.584 (=F577)
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Abplatt-Uni-Profilmesserkopf 45°

WS

Spezialwerkzeuge

Universal-Sicherheits-Messerkopf 45°, fiir 50x4mm breite Profilmesser

—

Technische Beschreibung: i VAN
- EN 847 -1
Geeignet fir Handvorschub.
Riickschlagsarm und spandickenbegrenzt.
Ausflihrung Aluminium.
Zur paarweisen Verwendung von 50mm breiten Profil-, und
Sonderprofilmessern. Durch im Kopf um 45° schréaggestellte
Profilmesser und durch einen optimal berechneten
Schneidenfreiwinkel werden Abplattungen mit SP- oder HS —
Schneiden gefrast. - Beste Schnittergebnisse!
Mit den Profilen 700-706 wird von oben gefrast, mit den
Profilen Nr. 710-716 (gespiegelt) wird von unten gefrést.
Der Fraskopf wird ohne Messer jedoch mit
Spannkeilen und T-Schlissel geliefert.
Artikel-Nr. Bezeichnung D B d n U/min.
03.160.048.030.A Uni-Messerkopf 45° Alu 160 x 48 x 30 4500- 7000
Profilmesser 50mm Schnittbreite, 45°, in SP-Stahl, HSS und die dazu passenden Abweiser 4,0mm dick:
Profil-Nummer: Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Messer SP-Stahl Abweiser Messer HS-Stahl
Nr. 700-706 22700 - 22706 23700 - 23706 24700 - 24706
Nr. 710-716 22710 - 22716 23710 - 23716 24710 - 24716
Gespiegelte Version, kann von unten eingesetzt werden, sofern der Messerkopf in der Maschine versenkt werden kann.
Sonderprofilmesser nach lhrer Zeichnung oder Holzmuster fir Sonder-Abplattprofile 45°;
Artikel-Nr. (Lieferung nur Satzweise, It. Berufsgenossenschatft Holz, in HSS-Stahl)

Ausflihrung in HS-Stahl

Profilgruppe 1* 14735 (1 Satz = 2 Messer und 2 Abweiser incl. CNC-Fertigung)
Profilgruppe 2* 14736 (1 Satz = 2 Messer und 2 Abweiser incl. CNC-Fertigung)
Profilgruppe 3* 14738 (1 Satz = 2 Messer und 2 Abweiser incl. CNC-Fertigung)

O
\_

50.0
Nf, 700 Ansicht Messerricken

*Profilgruppeneinteilung siehe WSW-Katalog Seite 6!

© WSW Spezialwerkzeuge 2022
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Profilmesser Nr. 701-713 50x4mmin SP, HS, HW WSW«M
Spezialwerkzeuge

50.0
'Nr. 701 Ansicht Messerriicken

> L200)

5000
Nr. 702 Ansicht Messerriicken

202

500
Nr. 703 Ansicht Messerriicken

© WSW Spezialwerkzeuge 2022
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WSW«M Profilmesser Nr. 704 - 716 - 50x4mm S,P HS, HW
Spezialwerkzeuge

s 50.0
Nr. 704 Ansicht Messerriicken

I 50.0
Nr. 705 Ansicht Messerriicken

500 :
Nr. 706 Ansicht Messerriicken

© WSW Spezialwerkzeuge 2022
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Uni-Profilmesserkopf so/8omm WSV\’!\

Spezialwerkzeuge

Universal-Sicherheits-Messerkopf, fiir 60 + 80 mm breite Profimesser 5,5mm dick

-
i VAN

EN 847 -1

Technische Beschreibung:

Geeignet fir Handvorschub.

Entsprechend den Vorschriften der EURO-NORM

EN 847-1 riickschlagsarm und spandickenbegrenzt.
Ausflihrung Stahl.

Zur paarweisen Verwendung von 60 und 80mm
breiten Falz-, Profil- und Sonderprofiimessern.
Maximale Profiltiefe 27mm bei Sonderprofilen.

Der Fraskopf wird ohne Messer jedoch mit Spann-
keilen und Bedienwerkzeug geliefert.

Artikel-Nr. Bezeichnung D B d n U/min.

03.110.080.030.S Uni-Messerkopf Stahl 60+80mm 110 x 60/80x 30 4200 - 6000
03.110.080.040.S Uni-Messerkopf Stahl 60+80mm 110 x 60/80x 40 4200 - 6000

Profilmesser 60mm Schnittbreite, in SP-Stahl, HS und die dazu passenden Abweiser 5,5mm dick:

Profil-Nummer: Artikel-Nr. Messer SP-Stahl Artikel-Nr. Abweiser Artikel-Nr. Messer HS-Stahl
Nr. 6001-6021 22601 - 22621 23601 - 23621 24601 - 24621
Falzmesser 22600 23600 24600

Profilmesser 80mm Schnittbreite, in HS und die dazu passenden Abweiser 5,5mm dick:

Profil-Nummer: Artikel-Nr. Abweiser Artikel-Nr. Messer HS-Stahl

Nr. 801-804 23801 - 23804 24801 - 24804

Sonderprofilmesser nach lhrer Zeichnung oder Holzmuster max. Profilausladung 27mm:

Artikel-Nr. (Lieferung nur Satzweise, It. Berufsgenossenschaft Holz, in HS-Stahl)
Profilgruppe 1* 14861 60mm Schnittbreite (1 Satz = 2 Messer und 2 Abweiser incl. CNC-Fertigung)
Profilgruppe 2* 14862 60mm Schnittbreite (1 Satz = 2 Messer und 2 Abweiser incl. CNC-Fertigung)
Profilgruppe 3* 14863 60mm Schnittbreite (1 Satz = 2 Messer und 2 Abweiser incl. CNC-Fertigung)
Profilgruppe 1* 14881 80mm Schnittbreite (1 Satz = 2 Messer und 2 Abweiser incl. CNC-Fertigung)
Profilgruppe 2* 14882 80mm Schnittbreite (1 Satz = 2 Messer und 2 Abweiser incl. CNC-Fertigung)
Profilgruppe 3* 14883 80mm Schnittbreite (1 Satz = 2 Messer und 2 Abweiser incl. CNC-Fertigung)

*Profilgruppeneinteilung siehe WSW-Katalog Seite 6! - Blanketten siehe WSW-Katalog ab Seite 44

Nr.6001

=

21

© WSW Spezialwerkzeuge 2022
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WSV\F}W Profilmesser Nr. 6003-6010 - 60x5,5mm SP-Stahl und HS

Spezialwerkzeuge

Nr.6004
R38

60

' Nr.6006 . . Nr.6008
R6 -
O O R25.
60 60
O O
. Nr. 6009 ‘ Nr.6010
O R25
50 60
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Profilmesser Nr. 6011-6021 - 60x5,5mm SP-Stahl und HS

Nr.6011

60

Nr.6016

O R20-

60

60

60
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Nr.6012

Wsm:‘“ﬂvn,

Spezialwerkzeuge

O

Nr.6019

O

O

R20




ws Maode i Gammany

Profilmesser Nr. 801 - 804 - 80x5,5mm Hs-stah

Spezialwerkzeuge

R25

RIS R12

L 80 N
Nr.801

Nr.802

80

90
i
Profil ich
firr Son rr%(r:oﬁle 27.0
|
L 80 .
Blankett 80x55x5,5mm

© WSW Spezialwerkzeuge 2022
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Uni-Profilmesserkopf gomm WS

Spezialwerkzeuge
Universal-Sicherheits-Messerkopf, fir 90mm breite Profimesser 5,5mm dick

—

il MAN

EN 847 -1

Technische Beschreibung:

Geeignet fr Handvorschub.

Entsprechend den Vorschriften der EURO-NORM

EN 847-1 riickschlagsarm und spandickenbegrenzt.
Ausflihrung Stahl.

Zur paarweisen Verwendung von 90mm

breiten Sonderprofilmessern.

Maximale Profiltiefe 25mm fur Sonderprofile.

Der Fraskopf wird ohne Messer jedoch mit Spann-
keilen und Bedienwerkzeug geliefert.

Artikel-Nr. Bezeichnung D B d n U/min.

03.100.090.030.S Uni-Messerkopf Stahl 90mm 110 x 90 x 30 4200 - 6000

Sonderprofilmesser in HS-Stahl nach Ihrer Zeichnung oder Holzmuster max. Profilausladung 27mm:

Artikel-Nr. (Lieferung nur Satzweise, It. Berufsgenossenschaft Holz, in HS-Stahl)
Profilgruppe 1* 14891 90mm Schnittbreite (1 Satz = 2 Messer und 2 Abweiser incl. CNC-Fertigung)
Profilgruppe 2* 14892 90mm Schnittbreite (1 Satz = 2 Messer und 2 Abweiser incl. CNC-Fertigung)
Profilgruppe 3* 14893 90mm Schnittbreite (1 Satz = 2 Messer und 2 Abweiser incl. CNC-Fertigung)

*Profilgruppeneinteilung siche WSW-Katalog Seite 6! - Blanketten siehe WSW-Katalog ab Seite 44

J25 = i

Profilbeispiel

— -
42.0 410
Messer Abweiser
Nr. 14990 Nr. 13990
/ 6.1+0.05 /7 6.1+0.05
O Ot O O
|
L/ J/ 90
9.0
_r .
9.0 8.0
90 x 5.5 dick 88 x 5,0 dick ~
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WSV\’!‘ Profilmesserkopf mec. vorschub
Spezialwerkzeuge

Profilmesserkopf fiir riickenverzahnte Messer
mechanischer

Technische Beschreibung:

Dieses Werkzeug ist ausschliesslich fiir mechanischen Vorschub
Vorschub zugelassen.

Durch die Weinig” RUckenverzahnung ist eine hochprézise

Messerspannung mdglich. Die seitliche Ausrichtung wird durch

Anschlagschrauben sichergestellt. Es ist moglich, nur 2 Messer

einzuspannen, wobei die beiden freien Messerspannungen

durch Ausgleichsstiicke belegt werden mussen. Wir empfehlen jedoch

generell mit 4 Messern zu arbeiten, um eine héhere Standzeit zu erzielen.

Artikel-Nr. Bezeichnung D B d n U/min.
15.122.040.040.S Profilmesserkopf 122 x 40 x 40 max. 6000
15.122.060.040.S Profilmesserkopf 122 x 60 x 40 max. 6000
15.122.080.040.S Profilmesserkopf 122 x 80 x 40 max. 6000
15.122.100.040.S Profilmesserkopf 122 x 100 x 40 max. 6000
15.122.130.040.5 * Profilmesserkopf 122 x 130 x 40 max. 6000
15.122.150.040.S * Profilmesserkopf 122 x 150 x 40 max. 6000
15.122.180.040.S * Profilmesserkopf 122 x 180 x 40 max. 6000
15.122.210.040.5 * Profilmesserkopf 122 x 210 x 40 max. 6000
15.122.230.040.5 * Profilmesserkopf 122 x 230 x 40 max. 6000
andere Abmessungen und Preis auf Anfrage. Riickenverzahnte Blanketts siehe im Katalog ab Seite 57

Ausgleichssticke mit ,Weinig-Verzahnung” .
09,9930,040,25,8 Ausgleichsstlick RVZ 40x25x8mm

09,9930,060,25,8 Ausgleichsstlick RVZ 60x25x8mm

09,9930,080,25,8 Ausgleichsstiick RVZ 80x25x8mm -
09,9930,100,25,8 Ausgleichsstiick RVZ 100x25x8mm o
09,9930,130,25,8 Ausgleichsstiick RVZ 130x25x8mm

09,9930,150,25,8 Ausgleichsstiick RVZ 150x25x8mm

09,9930,180,25,8 Ausgleichsstiick RVZ 180x25x8mm 1
09,9930,210,25,8 Ausgleichsstiick RVZ 210x25x8mm

09,9930,230,25,8 Ausgleichsstiick RVZ 230x25x8mm Sehnitthreie (1 8.0

Sonderprofilmesser HS, riickenverzahnte Messer mit Weinig-Verzahnung 60°

T I - —

- =

Artikel-Nr. Schnittbreite Messerhéhe Gruppe Ausfihrung

Alle Preise incl. Profilerstellung fiir CNC-Fertigung. Preise per Stlick! Kunststoffschablone zusétzlich auf Anfrage!

14750 40 mm 50/60/70mm Profilgruppe 1* HS (HSS DMo5)
14751 40 mm 50/60/70mm Profilgruppe 2* HS (HSS DMo5)
14752 60 mm 50/60/70mm Profilgruppe 1 HS (HSS DMo5)
14753 60 mm 50/60/70mm Profilgruppe 2 HS (HSS DMo5)
14754 80 mm 50/60/70mm Profilgruppe 1 HS (HSS DMo5)
14755 80 mm 50/60/70mm Profilgruppe 2 HS (HSS DMo5)
14756 100 mm 50/60/70mm Profilgruppe 1 HS (HSS DMo5)
14757 100 mm 50/60/70mm Profilgruppe 2 HS (HSS DMo5)
14760 130 mm 50/60/70mm Profilgruppe 1 HS (HSS DMo5)
14761 130 mm 50/60/70mm Profilgruppe 2 HS (HSS DMo5)
14762 150 mm 50/60/70mm Profilgruppe 1 HS (HSS DMo5)
14763 150 mm 50/60/70mm Profilgruppe 2 HS (HSS DMo5)
14764 180 mm 50/60/70mm Profilgruppe 1 HS (HSS DMo5)
14765 180 mm 50/60/70mm Profilgruppe 2 HS (HSS DMo5)
14766 210 mm 50/60/70mm Profilgruppe 1 HS (HSS DMo5)
14767 210 mm 50/60/70mm Profilgruppe 2 HS (HSS DMo5)
14768 230 mm 50/60/70mm Profilgruppe 1 HS (HSS DMo5)
14769 230 mm 50/60/70mm Profilgruppe 2 HS (HSS DMo5)

*= Profilgruppe 3 = Profilgruppe 2 plus 30% Aufschlag. Sonderabmessungen auf Anfrage! Profilgruppeneinteilung und Drehschema siehe WSW Katalog Seite 6!

© WSW Spezialwerkzeuge 2022
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Sonder-Profile Hartmetall, ruckenverzahnt

Sonderprofilmesser Hartmetall, DOPPELPACK

fur rickenverzahnte Messer mit

Weinig-Verzahnung 60° :]1

Nk

H
/!

WS

Spezialwerkzeuge

mechanischer
Vorschub

Bestlickungshéhe

Profil-Gruppe

Ausfiihrung

Mode i Germany

Artikel-Nr. Schnittbreite

157505 40 mm 50mm
157506 40 mm 60mm
157507 40 mm 70mm
157515 40 mm 50mm
157516 40 mm 60mm
157517 40 mm 70mm
157525 60 mm 50mm
157526 60 mm 60mm
157527 60 mm 70mm
157535 60 mm 50mm
157536 60 mm 60mm
157537 60 mm 70mm
157545 80 mm 50mm
157546 80 mm 60mm
157547 80 mm 70mm
157555 80 mm 50mm
157556 80 mm 60mm
157557 80 mm 70mm
157565 100 mm 50mm
157566 100 mm 60mm
157567 100 mm 70mm
157575 100 mm 50mm
157576 100 mm 60mm
157577 100 mm 70mm
157605 130 mm 50mm
157606 130 mm 60mm
157607 130 mm 70mm
157615 130 mm 50mm
157616 130 mm 60mm
157617 130 mm 70mm
157625 150 mm 50mm
157626 150 mm 60mm
157627 150 mm 70mm
157635 150 mm 50mm
157636 150 mm 60mm
157637 150 mm 70mm
157645 180 mm 50mm
157646 180 mm 60mm
157647 180 mm 70mm
157655 180 mm 50mm
157656 180 mm 60mm
157657 180 mm 70mm
157665 210 mm 50mm
157666 210 mm 60mm
157667 210 mm 70mm
157675 210 mm 50mm
157676 210 mm 60mm
157677 210 mm 70mm
157685 230 mm 50mm
157686 230 mm 60mm
157687 230 mm 70mm
157695 230 mm 50mm
157696 230 mm 60mm
157697 230 mm 70mm

Profilgruppe 1*
Profilgruppe 1
Profilgruppe 1

Profilgruppe 2*
Profilgruppe 2
Profilgruppe 2

Profilgruppe 1
Profilgruppe 1
Profilgruppe 1

Profilgruppe 2
Profilgruppe 2
Profilgruppe 2

Profilgruppe 1
Profilgruppe 1
Profilgruppe 1

Profilgruppe 2
Profilgruppe 2
Profilgruppe 2

Profilgruppe 1
Profilgruppe 1
Profilgruppe 1

Profilgruppe 2
Profilgruppe 2
Profilgruppe 2

Profilgruppe 1
Profilgruppe 1
Profilgruppe 1

Profilgruppe 2
Profilgruppe 2
Profilgruppe 2

Profilgruppe 1
Profilgruppe 1
Profilgruppe 1

Profilgruppe 2
Profilgruppe 2
Profilgruppe 2

Profilgruppe 1
Profilgruppe 1
Profilgruppe 1

Profilgruppe 2
Profilgruppe 2
Profilgruppe 2

Profilgruppe 1
Profilgruppe 1
Profilgruppe 1

Profilgruppe 2
Profilgruppe 2
Profilgruppe 2

Profilgruppe 1
Profilgruppe 1
Profilgruppe 1

Profilgruppe 2
Profilgruppe 2
Profilgruppe 2

Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK

Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK

Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK

Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK

Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK

Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK

Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK

Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK

Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK

(=1 HW-Messer+1 Stiitzplatte
(=
(=
(
(
(
(=
(=
(=
(=
(=
(=
(=
(=
(=
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
Hartmetall, DOPPELPACK (
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(=
(=
(=

1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte

=1 HW-Messer+1 Stlitzplatte
=1 HW-Messer+1 Stlitzplatte
=1 HW-Messer+1 Stlitzplatte

1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte

1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte

1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte

=1 HW-Messer+1 Stutzplatte
=1 HW-Messer+1 Stutzplatte
=1 HW-Messer+1 Stutzplatte

1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte

1 HW-Messer+1 Stitzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte

1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stitzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte

)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
1 HW-Messer+1 Stltzplatte)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)

Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK

Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK

Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK

Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK

Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK

Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK

Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK

Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK

Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK
Hartmetall, DOPPELPACK

1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte

1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte

1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte

1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte

1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte

1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte

1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte

1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte

1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte
1 HW-Messer+1 Stltzplatte

*= Profilgruppe 3 = Profilgruppe 2 plus 30% Aufschlag. Sonderabmessungen auf Anfrage! Profilgruppeneinteilung und Drehschema siehe WSW Katalog Seite 6!
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TERSA - Profilmesser HS

Spezialwerkzeuge
Best.-Nr. Bezeichnung Abmessung
34311 HS-Profilmesser R3 rechts 25x25x4,95mm
34312 HS-Profilmesser R3 links 25x25x4,95 mm
34313 HS-Profilmesser R5 rechts 25x27x4,95 mm
34314 HS-Profilmesser R5 links 25x27x4,95 mm
34315 HS-Profilmesser R8 rechts 25x30,4 x 4,95 mm
34316 HS-Profilmesser R8 links 25x30,4 x4,95 mm
34324 HS-Profilmesser 45° rechts 25x25x4,95mm (3mm)
34325 HS-Profilmesser 45° links 25x25x4,95mm (3mm)
34326 HS-Profilmesser 45° rechts 25x26,7x4,95 mm (5mm)
34327 HS-Profilmesser 45° links 25x26,7x4,95 mm (5mm)
34328 HS-Profilmesser 45° rechts 25x 32,8 x4,95 mm (1Imm)
34329 HS-Profilmesser 45° links 25x32,8x4,95 mm (1Imm)
- R R3S, o
i VA __)_‘ X Y
e —) —— —— —
4 O O[O0 Ol: O O O
H O e 1
w0 | 250 | i 5.0 | [ 25 A
34311 34312 34324 34325
~ RS

~ RB

-

B
J

e N
L2

2 O A
\
I

34315
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MARTIN — Profilmesser HS

w Sm&:mnny

Spezialwerkzeuge

Best.-Nr. Bezeichnung Abmessung

34001 HS-Profilmesser R3 links 25x23,7x4,0 mm
34002 HS-Profilmesser R3 rechts 25x23,7x4,0 mm
34003 HS-Profilmesser R5 links 25x25,4x4,0mm
34004 HS-Profilmesser R5 rechts 25x25,4x4,0mm
34009 HS-Profilmesser R8 links 25x27,7x4,0 mm
34010 HS-Profilmesser R8 rechts 25 x27,7%x 4,0 mm
34015 HS-Profilmesser 5x45° links 25x23,6 x4,0 mm
34016 HS-Profilmesser 5x45° rechts 25x23,6 x4,0mm
34017 HS-Profilmesser 8x45° links 25x27,1x4,0mm
34018 HS-Profilmesser 8x45° rechts 25x27,1x4,0 mm

237

34009

-43-

S

L

34015 34016

45°

271
—

25.0 ‘ 25.0

34017 34018
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Spezialwerkzeuge

Qualitat far Sie

Messer- und Abweiserblanketten flr
Scharfdienste zur Herstellung von
Sonderprofilmessern.

Messerblanketts

Made in Germany

Aus unserer eigenen Produktion bieten wir lhnen ein
hochwertiges Sortiment von Standard - Blanketten an.
Zur Herstellung unserer Blanketten verwenden wir
ausschlieBlich hochwertige Rohstahle Deutscher und
Westeuropaischer Sonderstahlerzeuger.

Alle  maRgeblichen  Fertigungsschritte in  der
Herstellung unserer Rohteile und Blanketten werden
in unserem Hause durchgefihrt. Deshalb sind wir
in der Lage alle qualitatsrelevanten
Produktionsschritte zu Giberwachen und zu steuern.

Fir die HS Blanketten verwenden wir HSSDmOS5 nach
Stahlschlissel 1.3343 (S-6-5-2) und fiir die Abweiser
verwenden wir in der Regel 1.2842 (90MnCrV8) oder
1.2067 (100Cr6), welche auf manuellen sowie CNC
Profilschleifmaschinen optimal zu bearbeiten sind.

© WSW Spezialwerkzeuge 2022
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Sonderabmessungen
individuell ftr Sie

In unserer eigenen Fertigung knnen wir Sonderserien
auch in kleinen Sttickzahlen herstellen. Dies macht uns
flexibel fiir Inre Wiinsche.

Sprechen Sie uns an

Sonderanfertigungen werden zeitnah prézise geplant,
produziert und versendet.

Unsere Entwicklungsabteilung ergéanzt und gestaltet
neue Produkte fiir Ihre Anwendungsbereiche.

Erst nach umfangreichen Praxistests werden Diese
zum Vertrieb freigegeben. Aufgrund des hohen
Qualitatsstandards sind Prazision und Standzeit
ausgezeichnet.



Messerblanketts WS\A’“

Spezialwerkzeuge
HS-Blanketten flr 40/50mm breite Messerkopfe

28.0 27.0
Messer 400 Abweiser 39.0
Nr. 14949 O Nr. 13949
Q 12.0 | 12.0

|
40.0 x 4 dick J 38.0 x 4 dick

14949 Blankett HS-Stahl 40x40x4mm 13949 Abweiserblankett SP-Stahl 38x39x4mm

34.0 33.0
Messer HS
Nr. 14950 46.0 45.0
Messer SP A
Nr. 12950 Nr. 13950
Q O 12.0 12.0
‘ .
40.0 x 4 dick J 38.0 x 4 dick
12950 Blankett SP-Stahl 40x46x4mm 13950SP Abweiserblankett SP-Stahl 38x45x4mm
14950 Blankett HS-Stahl 40x46x4mm
lon!
wonvefs' 38.0 37.0
50.0 49.0
il Abweiser
Iz iRl NI. 13945
Q O 12.0 12.0
{ J -
40.0 x 4 dick \ 38.0 x 4 dick J

14945*  Blankett HS-Stahl 40x50x4mm 13945* Abweiserblankett SP-Stahl 38x50x4mm
Exportversion, nicht nach EN 847-1 Exportversion, nicht nach EN 847-1

Die mit * gekennzeichneten Artikel entsprechen nicht den BG-Holz Unfallverhiitungsvorschriften bzw. der EU-NORM
EN-847-1 und dirfen deshalb in deren Geltungsbereich nicht eingesetzt werden. Nur fiir den EXPORT in die

entsprechenden Lander genehmigt (Kompatibilitat mit den entsprechenden Messerkopfen vorausgesetzt und jeweilige
regionale Vorschriften miissen von lhnen beriicksichtigt werden.).

© WSW Spezialwerkzeuge 2022
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Spezialwerkzeuge

HS-Blanketten flr 40/50mm breite Messerkopfe

o
rsion: 46.0

nprw
3 58.0

Messer
Nr. 14942

PO

|
40.0 x 4 dick J

14942*  Blankett HS-Stahl 40x58x4mm

Exportversion, nicht nach EN 847-1

340

Messer SP

Nr. 12940 46.0

Messer HS
Nr. 14940,Rund

OO,

~ 50.0 x 4 dick

12940 Blankett SP-Stahl 50x46x4mm
14940,Rund Blankett HS-Stahl 50x46x4mm

sl
m,erslon- 380
Expo
50.0
Messer
NF. 14951 O
Q 12.0
|
~ 50.0 x 4 dick J

14951* Blankett HS-Stahl 50x50x4mm
Exportversion, nicht nach EN 847-1

© WSW Spezialwerkzeuge 2022

Messerblanketts
45.0
57.0
Abweiser
Nr. 13942
O O
| J 12.0
|
38.0 x 4 dick J

13942*
Exportversion, nicht nach EN 847-1

330

Abweiser
Nr. 13940

C) C

12.4

Abweiserblankett SP-Stahl 38x57x4mm

45.0

~ 48.0 x 4 dick

13940 Abweiserblankett SP-Stahl 48x45x4mm

49.0

37,0
Abweiser
Nr. 13951
12.0
\ 48.0 x 4 dick ‘

13951* Abweiserblankett SP-Stahl 48x49x4mm

Exportversion, nicht nach EN 847-1

- 46 -



Messerblanketts

HS-Blanketten flir 50mm breite Messerkopfe

| Ersion! 460
EXIﬂ‘O 58.0
Messer
Nr. 14952 O
Q 12.0
50.0 x 4 dick

14952* Blankett HS-Stahl 50x58x4mm
Exportversion, nicht nach EN 847-1

B""OnverSion! 38.0
Messer 50.0
Nr. 14958
Q 12.0
60 x 4 dick

14958*  Blankett HS-Stahl 60x50x4mm
Exportversion, nicht nach EN 847-1

E,qporNe’Sion!
48.0
60.0
Messer
Nr. 14959
)
60 x 4 dick

14959* Blankett HS-Stahl 60x60x4mm
Exportversion, nicht nach EN 847-1

wsmiomnm

Spezialwerkzeuge
450
57.0
Abweiser
: N .13952 O
12.0
48.0 x 4 dick

13952* Abweiserblankett SP-Stahl 48x57x4mm
Exportversion, nicht nach EN 847-1

87.0
Abweiser 49.0
Nr. 13958
\_/ 12.0
58 x 4 dick

13958* Abweiserblankett SP-Stahl 58x49x4mm
Exportversion, nicht nach EN 847-1

47.0
59.0
Abweiser
Nr. 13959
58 x 4 dick

13959*  Abweiserblankett SP-Stahl 48x59x4mm

Exportversion, nicht nach EN 847-1

© WSW Spezialwerkzeuge 2022
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Spezialwerkzeuge

Multiprofilsystem 40mm Schnittbreite

Zum Einsatz in Universal-
Profilmesserkdpfen und
CNC-Multiprofiler

Nr. 15950MPS

34.0

Messer HW 46.0

12.0

40.0 x 1,5 dick

Messerblanketts

KLICK
-11‘3 ]

34.0
Stiitzplatte 46.0
Nr. 10950MPS
OO 1,

40.0 x 2,5 dick

15950MPS  HW-Blankett 40x46x1,5mm 10950MPS  Stitzplatte 40x46x2,5mm
13950 Abweiserblankett SP-Stahl 38x45x4mm
15950MPS-SATZ HW-Blankett-Satz bestehend dazu passend:
aus 2 HW-Messern 13950 Abweiserblankett SP-Stahl 38x45x4mm

und 2 Stitzplatten

38.0
50.0

Messer HW
Nr. 15945MPS

12.0

40.0 x 1,5 dick

15945MPS*

HW-Blankett 40x50x1,5mm
Exportversion, nicht nach EN 847-1

\_/’

38.0
50.0
Stutzplatte
Nr. 10945MPS
OO} .

40.0 x 2,5 dick

10945MPS* Stiitzplatte 40x50x2,5mm

Exportversion, nicht nach EN 847-1

15945MPS-SATZ*

© WSW Spezialwerkzeuge 2022

HW-Blankett-SATZ bestehend

aus 2 HW-Messern

und 2 Stltzplatten

Exportversion, nicht nach EN 847-1
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13945*

dazu passend:
Abweiserblankett SP-Stahl 38x50x4mm
Exportversion, nicht nach EN 847-1



Messerblanketts Wsmmm

Spezialwerkzeuge

Multiprofilsystem 50mm Schnittbreite

KLICK
<3

Zum Einsatz in Universal-
Profilmesserkdpfen und
CNC-Multiprofiler

34.0 34.0

Messer HW 46.0 Stutzplatte

Nr. 15940MPS Nr. 10940MPS

CeEs

~

46.0

‘ 50.0 x 1,5 dick 50.0 x 2,5 dick
15940MPS  HW-Blankett 50x46x1,5mm 10940MPS  Stutzplatte 50x46x2,5mm
13940 Abweiserblankett SP-Stahl 48x45x4mm
15940MPS-SATZ HW-Blankett-Satz bestehend dazu passend:
aus 2 HW-Messern 13940 Abweiserblankett SP-Stahl 48x45x4mm
und 2 Stitzplatten

38.0
38.0 50.0
Messer HW 500 StUthlatte
Nr. 15951MPS Nr. 10951MPS
12.0 \:OQ " 120
50.0 x 1.5 dick 50.0 x 2.5 dick
1595IMPS*  HW-Blankett 50x50x1,5mm 1095IMPS* Stltzplatte 50x50x2,5mm
Exportversion, nicht nach EN 847-1 Exportversion, nicht nach EN 847-1

13951* Abweiserblankett SP-Stahl 48x50x4mm
Exportversion, nicht nach EN 847-1

15951MPS-SATZ* HW-Blankett-SATZ bestehend dazu passend:
aus 2 HW-Messern 13951* Abweiserblankett SP-Stahl 48x50x4mm
und 2 Stlitzplatten Exportversion, nicht nach EN 847-1

Exportversion, nicht nach EN 847-1

© WSW Spezialwerkzeuge 2022
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Spezialwerkzeuge

HS-Blanketten fur 60 x 5,5 / 80 x 5,5mm Messerkopfe

Messerblanketts

440 4410
56.0 55.0
Messer Abweiser
Nr. 14960 Nr. 13960
|
34.0 J 120 | 340 12,0
60,0 x 5,5 dick 58,0 x 5,3 dick
14960 Blankett HS-Stahl 60x56x5,5mm 13960 Abweiserblankett SP-Stahl 58x55x5,3mm
12960 Blankett SP-Stahl 60x56x5,5mm
44,0 44,0
56/0 55.0
Messer Abweiser
Nr. 14980 Nr. 13980
|
| 80,0 x 5,5 dick | 78,0 x 5,3 dick |
14980 Blankett HS-Stahl 80x56x5,5mm 13980 Abweiserblankett SP-Stahl 78x55x5,5mm
HS-Blanketten fur 59 / 64 x 7,5mm Messerkopfe
460 44/0
59.0
NMelZZezrg Abweiser 4.0
r. Nr. 13929
4.25 +/-0,05
4.25 +/-0,05
& o cg 5
130 4 100
18.0 28.0 21.0 20.0 \
64,0 x 7,5 dick 62,0 x 5 dick |
14929 Blankett HS-Stahl 64x59x7,5mm 13929 Abweiserblankett SP-Stahl 62x54x5mm

14929,GOLD  Blankett HS-Stahl 64x59x7,5mm
(GOLD mit Bohrung 4,4mm)

© WSW Spezialwerkzeuge 2022
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13929,GOLD  Abweiserblankett SP-Stahl 62x54x5mm

(GOLD mit Bohrung 4,4mm)



Messerblanketts WSV\’“

Spezialwerkzeuge
Blanketten System Stark / Felder 60mm Schnittbreite
52/0
52)0
63/0 =olo
Messer
Nr. 14931 Abweiser
@ @ Nr. 13931
30.0
\ Y e ol Ner
| 60,0 x 7,5 dick | \ 58,0 x 5,5 dick |

T 1 = 1

14931 Blankett HS-Stahl 60x63x7,5mm 13931 Abweiserblankett SP-Stahl 58x59x5,5mm

© WSW Spezialwerkzeuge 2022
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WS\I\"\ Messerblanketts

Spezialwerkzeuge

Blanketten System FLURY 90mm Schnittbreite

420 410
Messer Abweiser
Nr. 14990 Nr. 13990
+ 6.1+£0.05
/ 6.1+£0.05 /
O S, O O,
9.0
9.0 8.0
90 x 5.5 dick 88 x 5,0 dick
14990 Blankett HS-Stahl 90x51x5,5mm 13990 Abweiserblankett SP-Stahl 88x50x5mm
Blanketten System STEHLE 1549 - 66mm Schnittbreite
59.5 58.5
Messer Abweiser
Nr. 14932 Nr. 13932
C56.110.05 / 6.1+0.05
D O, D
11.0 11.0
30.0 300
66 x6.5 dick 64 x 4.5 dick
14932 Blankett HS-Stahl 66x59,5x5,5mm 13932 Abweiserblankett SP-Stahl 64x58,5x4,5mm

© WSW Spezialwerkzeuge 2022
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Messerblanketts

Blanketten System Leitz 1492 / 60mm Schnittbreite

Messer
Nr. 14965

60.0
59.0

l 60.0 J L 8.0 ‘

14965 Blankett HS-Stahl 60x60x6,0mm 1492

13965 Abweiserblankett SP-Stahl 58x59x6,0mm 1492

Blanketten System Leitz 1490 / 60mm Schnittbreite

Nr. 14966

50.0
60.0
50.0
59.0

‘ 60.0 ‘ ‘

58.0 I

14966 Blankett HS-Stahl 60x60x6,0mm 1490 13966 Abweiserblankett SP-Stahl 58x59x6,0mm 1490

© WSW Spezialwerkzeuge 2022
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Spezialwerkzeuge

Messerblanketts

Blanketten System Leitz 1491 / 60mm Schnittbreite

i | Messer
Nr. 14968
O
( \
! J
60.0 |

V.U

14968 Blankett HS-Stahl 60x63x6,0mm 1491

rechtslauf / groer Drm. unten

Abweiser
Nr. 13968

59.0
3

13968 Abweiserblankett SP-Stahl 58x59x6,0mm 1491
rechtslauf / groBer Drm. unten

Blanketten System Leitz 1491 / 60mm Schnittbreite

Messer
Nr. 14969

60.0
2

14969 Blankett HS-Stahl 60x60x6,0mm 1491
rechtslauf / grolRer Drm. oben

© WSW Spezialwerkzeuge 2022

1 Abweiser
Nr. 13969

59.0

O

3

42.

()

58.0

13969 Abweiserblankett SP-Stahl 58x59x6,0mm 1491
rechtslauf / grof3er Drm. oben
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Messerblanketts

Blanketten System Leitz 1492 / 80mm Schnittbreite

O

Messer
Nr. 14985

J( WL

14985 Blankett HS-Stahl 80x60x6,0mm 1492

Blanketten System Leitz 1490 / 80mm Schnittbreite

BO.O

Messer
Nr. 14986

O

/'\1

|

14986 Blankett HS-Stahl 80x60x6,0mm 1490

80.0

ws Mode i Gammany

Spezialwerkzeuge

80.0

Abweiser
Nr. 13985

o
\n

I ‘]-

(

78.0

13985 Abweiserblankett SP-Stahl 78x59x6,0mm 1492

Abweiser
Nr. 13986

O

[

)

78.0

13986 Abweiserblankett SP-Stahl 78x59x6,0mm 1490

-55-
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Spezialwerkzeuge

Messerblanketts

Blanketten System Leitz 1491 / 80mm Schnittbreite

Messer
Nr. 14988

O

]

1 &

80.0

14988 Blankett HS-Stahl 80x60x6,0mm 1491
rechtslauf / groer Drm. unten

Abweiser
Nr. 13988

L=
@ O

a

o |

78.0

13988 Abweiserblankett SP-Stahl 78x59x6,0mm 1491
rechtslauf / groBer Drm. unten

Blanketten System Leitz 1491 / 80mm Schnittbreite

Messer
Nr. 14989

O

(\

J

80.0

14989 Blankett HS-Stahl 80x60x6,0mm 1491
rechtslauf / grof3er Drm. oben

© WSW Spezialwerkzeuge 2022

Abweiser
| Nr. 13989

<
I O

3

13989 Abweiserblankett SP-Stahl 78x59x6,0mm 1491
rechtslauf / grof3er Drm. oben

-56 -
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Messerblanketts

wsw™

Spezialwerkzeuge

Riickenverzahnte HS-Blanketts ,Weinig-Verzahnung”

14900,040508
14900,040608
14900,040708

14900,060508
14900,060608
14900,060708

14900,080508
14900,080608
14900,080708

14900,100508
14900,100608
14900,100708

14900,130508
14900,130608
14900,130708

14900,150508
14900,150608
14900,150708

14900,180508
14900,180608
14900,180708

14900,230508
14900,230608
14900,230708

HS-Blankett RVZ 40x50x8mm
HS-Blankett RVZ 40x60x8mm
HS-Blankett RVZ 40x70x8mm

HS-Blankett RVZ 60x50x8mm
HS-Blankett RVZ 60x60x8mm
HS-Blankett RVZ 60x70x8mm

HS-Blankett RVZ 80x50x8mm
HS-Blankett RVZ 80x60x8mm
HS-Blankett RVZ 80x70x8mm

HS-Blankett RVZ 100x50x8mm
HS-Blankett RVZ 100x60x8mm
HS-Blankett RVZ 100x70x8mm

HS-Blankett RVZ 130x50x8mm
HS-Blankett RVZ 130x60x8mm
HS-Blankett RVZ 130x70x8mm

HS-Blankett RVZ 150x50x8mm
HS-Blankett RVZ 150x60x8mm
HS-Blankett RVZ 150x70x8mm

HS-Blankett RVZ 180x50x8mm
HS-Blankett RVZ 180x60x8mm
HS-Blankett RVZ 180x70x8mm

HS-Blankett RVZ 230x50x8mm
HS-Blankett RVZ 230x60x8mm
HS-Blankett RVZ 230x70x8mm

Hiobe {44

Andere Abmessungen und
andere Messerdicken
auf Anfrage!

Ausgleichssticke mit ,Weinig-Verzahnung”

09,9930,040,25,8 Ausgleichsstlick RVZ 40x25x8mm
09,9930,060,25,8 Ausgleichsstiick RVZ 60x25x8mm
09,9930,080,25,8 Ausgleichsstiick RVZ 80x25x8mm
09,9930,100,25,8 Ausgleichsstiick RVZ 100x25x8mm
09,9930,130,25,8 Ausgleichsstiick RVZ 130x25x8mm
09,9930,150,25,8 Ausgleichsstiick RVZ 150x25x8mm
09,9930,180,25,8 Ausgleichsstiick RVZ 180x25x8mm
09,9930,210,25,8 Ausgleichsstiick RVZ 210x25x8mm
09,9930,230,25,8 Ausgleichsstlick RVZ 230x25x8mm

-57-

© WSW Spezialwerkzeuge 2022



wswe

Spezialwerkzeuge

Messerblanketts

Rickenverzahnte Hartmetall-Blanketts ,Weinig-Verzahnung”

15900,040503,18
15900,040603,18
15900,040703,18

15900,060503,18
15900,060603,18
15900,060703,18

15900,080503,18
15900,080603,18
15900,080703,18

15900,100503,18
15900,100603,18
15900,100703,18

15900,130503,18
15900,130603,18
15900,130703,18

15900,180503,18
15900,180603,18
15900,180703,18

15900,230503,18
15900,230603,18
15900,230703,18

dazu passende Stitzplatten:

15900,040507,1
15900,040607,1
15900,040707,1

15900,060507,1
15900,060707,1

15900,080507,1
15900,080607,1
15900,080707,1

15900,100507,1
15900,100607,1
15900,100707,1

15900,130507,1
15900,130607,1
15900,130707,1

15900,180507,1
15900,180607,1
15900,180707,1

15900,230507,1
15900,230607,1

15900,230707,1

© WSW Spezialwerkzeuge 2022

HW-Blankett RVZ 40x50x3,18mm
HW-Blankett RVZ 40x60x3,18mm
HW-Blankett RVZ 40x70x3,18mm

HW-Blankett RVZ 60x50x3,18mm
HW-Blankett RVZ 60x60x3,18mm
HW-Blankett RVZ 60x70x3,18mm

HW-Blankett RVZ 80x50x3,18mm
HW-Blankett RVZ 80x60x3,18mm
HW-Blankett RVZ 80x70x3,18mm

HW-Blankett RVZ 100x50x3,18mm
HW-Blankett RVZ 100x60x3,18mm
HW-Blankett RVZ 100x70x3,18mm

HW-Blankett RVZ 130x50x3,18mm
HW-Blankett RVZ 130x60x3,18mm
HW-Blankett RVZ 130x70x3,18mm

HW-Blankett RVZ 180x50x3,18mm
HW-Blankett RVZ 180x60x3,18mm
HW-Blankett RVZ 180x70x3,18mm

HW-Blankett RVZ 230x50x3,18mm
HW-Blankett RVZ 230x60x3,18mm
HW-Blankett RVZ 230x70x3,18mm

Stutzplatte RVZ 40x47x7,1mm
Stutzplatte RVZ 40x57x7,1mm
Stutzplatte RVZ 40x67x7,1mm

Stutzplatte RVZ 60x47x7,1mm
Stutzplatte RVZ 60x67x7,1mm

Stutzplatte RVZ 80x47x7,1mm
Stutzplatte RVZ 80x57x7,1mm
Stutzplatte RVZ 80x67x7,1mm

Stutzplatte RVZ 100x47x7,1mm
Stutzplatte RVZ 100x57x7,1mm
Stutzplatte RVZ 100x67x7,1mm

Stutzplatte RVZ 130x47x7,1mm
Stutzplatte RVZ 130x57x7,Imm
Stutzplatte RVZ 130x67x7,1mm

Stutzplatte RVZ 180x47x7,1mm
Stutzplatte RVZ 180x57x7,1mm
Stutzplatte RVZ 180x67x7,1mm

Stutzplatte RVZ 230x47x7,Imm
Stutzplatte RVZ 230x57x7,Imm

Stutzplatte RVZ 230x67x7,Imm

-58 -

Typ Doppelpack

HiwvBlankoett

Hahe (W

Schnittbrene (L)

Stlezplatte

Andere Abmessungen auf Anfrage!



Messerblanketts WSV\"\

Spezialwerkzeuge
Blanketten fur Vierseiter und Hobelautomaten
System ,Martin®:
21.0 28.0 210 28.0
- o %
12.5 ‘ 12.5 17.5 ‘ 17.5
25.0 35.0
14925 Blankett HS-Stahl 25x28x4mm 14926 Blankett HS-Stahl 35x28x4mm
System ,TERSA™: B
20.8
14.8 34.0
O Of = O O
132 5,0+-0.2 132 5,0+-0.2
55| 140 |55 55/ 140 |55
25.0 25.0
14936 Blankett HS-Stahl 25x28x4.95mm 14937 Blankett HS-Stahl 25x34x4.95mm
System ,TERMINUS™:
i 45°
34.2
¢
8.0 ﬂ R3
A |-~
30.0 4.0

14967 Blankett HS-Stahl 25x32,4x4mm
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wsm Germmany

Spezialwerkzeuge

Stltzplatten flr verschiedene Systeme

26.0
4.5+0.1
69/ M !
N 35
75 24.0 75 *

39.0

39321 Stutzplatte HS-Stahl 39x26x4mm

36.0
4.5+0.1
69/ M !
Y 35
75 24.0 75 ’

39.0

39325 Stiitzplatte HS-Stahl 39x36x4mm

41.0

N

( o
f

7.5 64.0 7.5
79.0

39382 Stitzplatte HW-Stahl 79x41x4mm

Messerblanketts

31.0
4.5+0.1
3 ol
3.5
75 24.0 75 *
39.0

39323 Stitzplatte HS-Stahl 39x31x4mm

36.0
4.5+0.1
a G .
75 44.0 75 *
59.0

39371 Stiitzplatte HS-Stahl 59x36x4mm

Die mit * gekennzeichneten Artikel entsprechen nicht den BG-Holz Unfallverhiitungsvorschriften bzw. der EU-NORM
EN-847-1und dirfen deshalb in deren Geltungsbereich nicht eingesetzt werden. Nur fir den EXPORT in die
entsprechenden Lander genehmigt (Kompatibilitat mit den entsprechenden Messerképfen vorausgesetzt und jeweilige
regionale Vorschriften miissen von lhnen bericksichtigt werden.).

© WSW Spezialwerkzeuge 2022
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Messerblanketts WSW“

Spezialwerkzeuge

Abmessung nicht gefunden?

Sonderanfertigung auf Anfrage !

© WSW Spezialwerkzeuge 2022
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wsv\p Nutwerkzeuge
Spezialwerkzeuge
HW Wendeplatten-Verstellnuter mit zwischenringen —
_ﬁ" i VAN

Technische Beschreibung: EN 847 -1

Geeignet fir Handvorschub.

Entsprechend der DIN EN 847-1, riickschlagsarm und
spandickenbegrenzt. Ausfiihrung Stahl.

Verstellbar durch Zwischenringe zu min. 1/10mm. Die Nutbreite ist
dadurch in jedes gewtiinschte MaR einzustellen. Nuttiefe durch das
Mass t beschrieben.

Das Werkzeug wird betriebsbereit geliefert.

Artikel-Nr. Bezeichnung D B d t-max. U/min.

01.160.475.030.28 Verstellnuter Z8/V4 160 x 4-7.5 x 30 35 4800-8300
01.160.815.030.24 Verstellnuter Z4/V4 160 x 8-15 x 30 35 4800-8200
01.160.125.030.24 Verstellnuter Z4/V4 160 x12.5-24 x 30 35 4800-8200

HW Wendeplatten-Verstelinuter 3-teilig mit zwischenringen ~ —4
il MAN

EN 847 -1

i

Technische Beschreibung:

Geeignet fiir Handvorschub.

Entsprechend der DIN EN 847-1, riickschlagsarm und

spandickenbegrenzt. Ausfihrung Stahl.

Verstellbar durch Zwischenringe zu min. 1/10mm. Die Nutbreite ist dadurch

in jedes gewiinschte Mal einzustellen. Nuttiefe durch das Mass t beschrieben.
Der Fraser ist 3-teilig, d.h. mit einem zusatzlichen Zwischenfraser ausgestattet.
Das Werkzeug wird betriebsbereit geliefert.

Artikel-Nr. Bezeichnung D B d t-max. U/min.
01.150.415.030.26 Verstellnuter Z4+2/V4 150 x 4-155 x 30 45 5500-8500
09.455 HW-Hakenplatte 18 x 18 x 1.95 mm fiir 4-7.5 mm Nutbreite und 4-15mm Stiick
09.450 HW-Hakenplatte 7,5 x 12 x 1.5 mm fiir 8-15 mm Nutbreite und 4-15mm Stiick
09.453 HW-Wendeplatte 12 x 12 x 1,5 mm fiir 12.5-24 mm Nutbreite Stiick
09.470 HW-Vorschneider 14 x 14 x 1.2 mm fir 4-7.5 mm Nutbreite und 4-15mm Stiick
09.475 HW-Vorschneider 14 x 14 x 2.0 mm fiir 8-15 und 12.5-24 mm Stiick
09.701.70.30 Zwischenring 0.1 mm Stiick
09.702.70.30 Zwischenring 0.2 mm Stiick
09.705.70.30 Zwischenring 0.5 mm Stiick
09.710.70.30 Zwischenring 1.0 mm Stiick
09.750.70.30 Zwischenring 5.0 mm Stiick

HW Wendeplatten-Verstellnuter mit Gewindebiichse

—

E
i AN

EN 847 -1

Technische Beschreibung:

Geeignet fur Handvorschub.

Entsprechend der DIN EN 847-1, riickschlagsarm und

spandickenbegrenzt. Ausfiihrung Stahl.

Verstellbar durch Gewindebichse mit Skala, Teilung 1/10mm. Die Nutbreite ist
dadurch in jedes gewtinschte MaR einzustellen. Nuttiefe durch das

Mass t beschrieben.

Das Werkzeug wird betriebsbereit geliefert.

Artikel-Nr. Bezeichnung D B d t-max U/min.
01.160.475.030.G8 Verstellnuter Z8/V4 160 x 4-7.5 x 30 35 4800-8300
01.160.815.030.G4 Verstellnuter Z4/V4 160 x 8-15 x 30 35 4800-8200
01.160.125.030.G4 Verstellnuter Z4/V4 160 x12,5-24 x 30 35 4800-8200
09.455 HW-Hakenplatte 18 x 18 x 1.95 mm fur Verstellnuter 4-7.5 mm Nutbreite Stuick
09.450 HW-Wendeplatte 7.5 x 12 x 1.5 mm fur Verstellnuter 8-15 mm Nutbreite Stuick
09.470 HW-Vorschneider 14 x 14 x 1.2 mm fur Verstellnuter 4-7.5 mm Nutbreite Stuick
09.475 HW-Vorschneider 14 x 14 x 2.0 mm fir Verstellnuter 8-15 mm Nutbreite Stiick
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Nutwerkzeuge

HW-Wendeplatten-Nutfraser

WS

Spezialwerkzeuge

MAN
Technische Beschreibung: ENg47-1
Geeignet fir Handvorschub.
Entsprechend den Vorschriften der BG-Holz,
rickschlagsarm und spandickenbegrenzt.
Ausflihrung Stahl.
Konstante Nutbreite und Durchmesser, geeignet fir
Fingerzinken und alle anderen Anwendungen.
HW-Wendeplatten fir optimalen Werkzeugeinsatz
im modernen Betrieb.
Das Werkzeug wird betriebsbereit geliefert.
Artikel-Nr. Bezeichnung D B d t-max. U/min.
06.125.004.030.54 HW-Nutfréser Stahl Z4/V2+2 125 x 4 x 30 35 6100-10.500
06.125.005.030.54 HW-Nutfréser Stahl Z4/V2+2 125 x 5 x 30 35 6100-10.500
06.125.006.030.54 HW-Nutfréser Stahl Z4/V2+2 125 x 6 x 30 35 6100-10.500
06.125.008.030.54 HW-Nutfréser Stahl Z4/V2+2 125 x 8 x 30 35 6100-10.500
06.125.010.030.54 HW-Nutfréser Stahl Z4/V2+2 125 x 10 x 30 35 6100-10.500
06.125.012.030.54 HW-Nutfréser Stahl Z4/V2+2 125 x 12 x 30 35 6100-10.500
06.150.004.030.54 HW-Nutfréser Stahl Z4/V2+2 150 x 4 x 30 45 5200-8900
06.150.005.030.54 HW-Nutfréser Stahl Z4/V2+2 150 x 5 x 30 45 5200-8900
06.150.006.030.54 HW-Nutfréser Stahl Z4/V2+2 150 x 6 x 30 45 5200-8900
06.150.008.030.54 HW-Nutfréser Stahl Z4/V2+2 150 x 8 x 30 45 5200-8900
06.150.010.030.54 HW-Nutfréser Stahl Z4/V2+2 150 x 10 x 30 45 5200-8900
06.150.012.030.54 HW-Nutfréser Stahl Z4/V2+2 150 x 12 x 30 45 5200-8900
Zubehor fur Nutfréser:
Artikel-Nr. Bezeichnung passend fir Fréserbreite
09.455 HW-Hakenplatte 18 x 18 x 1,95 mm 4 mm Stiick
09.460 HW-Hakenplatte 18 x 18 x 2,45 mm 5mm Stiick
09.461 HW-Hakenplatte 18 x 18 x 2,95 mm 6 mm Stiick
09.450 HW-Wendeplatte 7,5 x 12x1,5mm 8 mm Stiick
09.452 HW-Wendeplatte 9,6 x 12x1,5mm 10 mm Stiick
09.454 HW-Wendeplatte 11,6 x 12x1,5 mm 12 mm Stiick
09.470 HW-Vorschneider 14 x 14 x 1,2 mm 4-6 mm Stiick
09.475 HW-Vorschneider 14 x 14 x 2,0 mm 8-12 mm Stiick
HW Wendeplatten-Nutfraser fiir Lamellenfraser
T
Technische Beschreibung: i VAN
EN 847 -1
Geeignet fur Handvorschub.
Entsprechend den Vorschriften der BG-HOLZ und der EN 847-1,
riickschlagsarm und spandickenbegrenzt. Ausfiihrung Stahl.
Fr hochste Anspriiche beim Lamellieren.
Hohe Wirtschaftlichkeit durch HW-Wendeplatten.
Das Werkzeug wird betriebsbereit geliefert.
Artikel-Nr. Bezeichnung D B d n U/min.
06.100.397.022.54 Nutfréaser zum Lamellieren Z4/V2+2 100 x 397 x 22 7600-13300
09.455 HW-Hakenplatte 18 x 18 x 1,95 mm Stuick
09.470 HW-Vorschneider 14 x 14 x 1,2 mm Stiick
09.601 Torx-Schraube M 4/0,5 x 3,2 mm Stiick
09.602 Torx-Schlussel Stiick
09.651 Torx-Mutter 9,8 x 1,65 mm Stiick
09.656 Torx-Mutter 11,8 x1,8 mm Stiick
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WSV\F} Falzwerkzeuge

Spezialwerkzeuge

HW Wendeplatten-Falzkopf mit geradem Schnitt

o

S MAN

. . EN 847 -1
Technische Beschreibung:
Geeignet fir Handvorschub.
Entsprechend der DIN EN 847-1, riickschlagsarm
und spandickenbegrenzt.
Ausfiihrung in Aluminium oder Stahl.
Besonders gut geeignet zum Falzen von harten
Werkstoffen, beschichteten Platten, verdichteten
Platten und Kunststoffen.
Das Werkzeug wird betriebsbereit geliefert.
Artikel-Nr. Bezeichnung D B d n U/min.
Ausfilhrung Aluminium;
02.090.040.030.A2 Wendeplatten-Falzkopf Z2/v2+2 90 x 40 x 30 8500-12000
02.125.050.030.A2 Wendeplatten-Falzkopf Z2/V2+2 125 x 50 x 30 6100-10000
Ausfilhrung Stahl:
02.085.050.030.52 Wendeplatten-Falzkopf Z2/v2+2 85 x 50 x 30 9000-15000
02.125.030.030.52 Wendeplatten-Falzkopf Z2/v2+2 125 x 30 x 30 6100-10000
02.125.050.030.52 Wendeplatten-Falzkopf 22/V2+2 125 x 50 x 30 6100-10000
02.125.060.030.52 Wendeplatten-Falzkopf Z2/V2+2 125 x 60 x 30 6100-10000
HW Wendeplatten-Falzkopf mit ziehendem Schnitt —

i MAN
EN 847 -1

Technische Beschreibung:

Geeignet fur Handvorschub.
Entsprechend der DIN EN 847-1, riickschlagsarm
und spandickenbegrenzt.

Ausfiihrung in Aluminium.

Besonders gut geeignet zum Félzen von harten
Werkstoffen, beschichteten Platten, verdichteten
Platten und Kunststoffen.

Das Werkzeug wird betriebsbereit geliefert.

Artikel-Nr. Bezeichnung D B d n U/min.

Ausfilhrung Aluminium:

16.125.050.030.A2 Wendeplatten-Falzkopf Z2/V2+2 125 x 50 x 30 6100-10300
16.125.060.030.A2 Wendeplatten-Falzkopf 22/V2+2 125 x 60 x 30 6100-10300
Ausfilhrung Stahl:

16.125.050.030.54 Wendeplatten-Falzkopf Z4/V2+2 125 x 50 x 30 6100-10300

Zubehor fur Wendeplatten-Falzkopfe:

09.530 HW-Wendeplatte 30 x 12 x 1,5 mm Stuick
09.540 HW-Wendeplatte 40 x1 2 x 1,5 mm Stuick
09.550 HW-Wendeplatte 50 x 12 x 1,5 mm Stuick
09.560 HW-Wendeplatte 60 x 12 x 1,5 mm Stuick
09.475 HW-Wendeplatte 14 x 14 x 2,0 mm Stuick

© WSW Spezialwerkzeuge 2022
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Falzwerkzeuge WS\AF

Spezialwerkzeuge

HW-Wendeplatten-Falzmesserkopf, verstellbar

i AN

Technische Beschreibung: EN 847 -1

Geeignet fiir Handvorschub. - Neue Ausfiihrung.
Entsprechend der DIN EN 847-1, riickschlagsarm
und spandickenbegrenzt. Ausfiihrung Stahl.

Mit diesem Werkzeug sind Sie in der Lage, ein
relativ groRes Arbeitsspektrum abzudecken.

Die Breitenverstellung erfolgt durch Einlegen
verschiedener Zwischenringe.

Nuttiefe jeweils 40mm.

Das Werkzeug wird betriebsbereit geliefert. Abbildung &hnlich!

Artikel-Nr. Bezeichnung D B d t-max. n U/min.
21.160.206.030.54 HW-Falzkopf 20,6- 40 mm 160 x 20,6 -40x 30 40 4800-8000
21.160.306.030.54 HW-Falzkopf 30,6- 60 mm 160 x 30,6 - 60 x 30 40 4800-8000
21.160.506.030.54 HW-Falzkopf 50,6-100 mm 160 x 50,6 -100 x 30 40 4800-8000
09.520 HW-Wendeplatte 20 x 12 x 1,5 mm Stiick

09.530 HW-Wendeplatte 30 x 12 x 1,5 mm Stiick

09.550 HW-Wendeplatte 50 x 12 x 1,5 mm Stiick

09.475 HW-Vorschneider 14 x 14 x 2,0 mm Stiick
HW-Préazisions-Schwenkfraser i

AN

EN 847 -1

Technische Beschreibung:

Geeignet fiir Handvorschub.Entsprechend der DIN EN 847-1, riickschlagsarm
und spandickenbegrenzt. Ausfiihrung Stahl oder Aluminium.

Dieses Werkzeug ist ein Prazisionswerkzeug fir hohe Anspriiche.
Verstellbereich bis 90° beidseitig, durch Schneckenrad-Getriebe/Raster 7,5°.
Das Werkzeug wird betriebsbereit geliefert.

Abbildung mit Schneckenradgetriebe

Artikel-Nr. Bezeichnung D B d n U/min.
10.160.050.030.A Schwenkfraser Alu 22 160 x 50 x 30 4800-6000
09.550 HW-Wendeplatte 50 x 12 x 1,5 mm Stck
Mini HW-Prazisions-Schwenkfraser =

: : i VAN
Technische Beschreibung: EN 847 -1

Geeignet fur Handvorschub.Entsprechend der DIN EN 847-1, riickschlagsarm
und spandickenbegrenzt.

Ausflihrung Stahl in 110 mm @, Verstellbereich bis +45° stufenlos/Raster 7,5°
Ausflihrung Alu in 120 mm @ Verstellbereich bis +45° stufenlos/Raster 7,5°.

Diese Werkzeuge sind Prazisionswerkzeuge fur hohe Anspriiche.
Die Werkzeuge werden jeweils betriebsbereit geliefert.

Artikel-Nr. Bezeichnung D B d n U/min.
10.120.040.030.A Schwenkfréser Alu Z2 120 x 40 x 30 6400-8500
09.540 HW-Wendeplatte 40 x 12 x 1,5 mm Stuick
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WS

Spezialwerkzeuge

Wechselplatten-Abplatter, einseitig

Abplatter

—

i AN
. . . EN 847 -1
Technische Beschreibung: 8
Geeignet fir Handvorschub.
Entsprechend der DIN EN 847-1, riickschlagsarm
und spandickenbegrenzt.
Ausflihrung Aluminium.
Durch stufenweises Herunterfahren des Werkzeuges
erzielt man jeweils ein tieferes Profil.
Das Werkzeug wird betriebsbereit geliefert.
Artikel-Nr. Bezeichnung D B d n U/min.
11.200.035.030.A Abplatter Alu, Profil 1 200 x 35 30 3800-6500
09.0026 HW-Profilplatte Profil 1 50 x 12 1,5 Stiick
09.0028 HW-Profilplatte Profil 1 20 x 23 2,0 Stiick
11.200.035.130.A Abplatter Alu, Profil 2 200 x 35 30 3800-6500
09.0025 HW-Profilplatte Profil 2 19 x 12 1,5 Stiick
09.0027 HW-Profilplatte Profil 2 59 x 12 1,5 Stiick
11.200.035.230.A Abplatter Alu, Profil 3 200 x 35 30 3800-6500
09.520 HW-Platte 20 mm Profil 3 20 x 12 1,5 Stiick
09.560 HW-Platte 60 mm Profil 3 60 x 12 1,5 Stiick
. 09.0028
Profil 1 09.0026

Profil 3
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Abplatter WSV\P\

Spezialwerkzeuge
Wechselplatten-Abplatter, einseitig

—

Technische Beschreibung:

il 1N
EN 847 -1

Geeignet fir Handvorschub.

Entsprechend der DIN EN 847-1, riickschlagsarm

und spandickenbegrenzt.

Ausflihrung Aluminium.

Durch stufenweises Herunterfahren des

Werkzeugs erzielt man jeweils ein neues Profil.

Das Werkzeug wird betriebsbereit geliefert.

Artikel-Nr. Bezeichnung D B d n U/min.

11.180.025.030.A  Abplatter Aluminium 180 x 25 x 30 4500-7500

09.1104 HW-Wechselplatte 60x 16,0 x 2 Stiick

09.1130 HW-Wechselplatte 60x 175x 2 Stiick

09.1131 HW-Wechselplatte 60x 175 x 2 Stiick

09.1132 HW-Wechselplatte 60x 17,7 x 2 Stiick

09.1133 HW-Wechselplatte 60x 17,7 x 2 Stiick

09.1134 HW-Wechselplatte 60x 16,0x 2 Stiick

09.1135 HW-Wechselplatte 60x 16,0x 2 Stiick

09.1136 HW-Wechselplatte 60x 16,0x 2 Stiick

19920 Holzetui, leer Stiick

U

09133

09.1124

\\ \\\<_\\ PR \ N\
o A R

U

09.1135
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X
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Viertelstabfraser

WS

\Wéchselplatten-Viertelstabfraser, r3 - Ri0

—

. . & MAN
Technische Beschreibung: EN 847 -1

Geeignet fur Handvorschub.
Entsprechend der DIN EN 847-1, riickschlagsarm
und spandickenbegrenzt. Ausfiihrung Aluminium.

Zur Verwendung von HW-Wechselplatten mit den
Radien R3, R4, R5, R6, R8 und R10.

Alle Platten sind auf einen Anlaufringdurchmesser
von 100mm ausgelegt und sind horizontal und vertikal
jeweils um 5 Grad auslaufend.

Das Werkzeug wird betriebsbereit mit HW-
Wechselplatte R 8 geliefert.

Das SET wird betriebsbereit mit HW-Wechselplatten
R3,4,5,6,8,10 im Holzetui geliefert.

Artikel-Nr. Bezeichnung D B d n U/min.
19.120.020.130.A Viertelstabfraser incl. R 8 120 x 20 x 30 6400-10000
19.120.020.030.A.SET Viertelstabfraser-Set incl.R 3, 4,5, 6, 8,10 120 x 20 x 30 6400-10000
09.19103 HW-Wechselplatte R3 20 x 25 x 2 Stiick
09.19104 HW-Wechselplatte R4 20 x 25 x 2 Stiick
09.19105 HW-Wechselplatte R5 20 x 25 x 2 Stiick
09.19106 HW-Wechselplatte R6 20 x 25 x 2 Stiick
09.19108 HW-Wechselplatte R8 20 x 25 x 2 Stiick
09.19110 HW-Wechselplatte R10 20 x 25 x 2 Stiick
Wechselplatten-Viertelstabfraser, ri2 - 20
(‘—.
i AN
EN 847 -1
Technische Beschreibung:
Geeignet fur Handvorschub.
Entsprechend der DIN EN 847-1, riickschlagsarm
und spandickenbegrenzt. Ausfiilhrung Aluminium.
Zur Verwendung von HW-Wechselplatten mit den
Radien R12, R15, R18 und R20.
Alle Platten sind auf einen Anlaufringdurchmesser
von 100mm ausgelegt und sind horizontal und vertikal
jeweils um 5 Grad auslaufend.
Das Werkzeug wird betriebsbereit mit HW-
Wechselplatte R 12 geliefert.
Das SET wird betriebsbereit mit HW-Wechselplatten
R12, R15, R18 und R20 im Holzetui geliefert.
Artikel-Nr. Bezeichnung D B d n U/min.
19.140.030.130.A Viertelstabfraser incl. R 12 140 x 30 x 30 5600-9500
19.140.030.030.A.SET Viertelstabfraser-Set incl. R12, R15,R18,R20 140 x 30 x 30 5600-9500
09.19112 HW-Wechselplatte R12 30 x 35 x 2 Stck
09.19115 HW-Wechselplatte R15 30 x 35 x 2 Stick
09.19118 HW-Wechselplatte R18 30 x 35 x 2 Stick
09.19120 HW-Wechselplatte R20 30 x 35 x 2 Stick
|00mm
l
|
Anlaufring
T 1 {
[/ |
= O |
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Halbstabfraser WS

Spezialwerkzeuge
Wechselplatten-Halbstabfraser, r4 - 15 P
— AN
EN 847 -1
Technische Beschreibung:
Geeignet fir Handvorschub.
Entsprechend der DIN EN 847-1, riickschlagsarm
und spandickenbegrenzt. Ausfiihrung Aluminium.
Zur Verwendung von Wechselplatten im
Fraser mit den Radien R4, 5und 6 oder
Fraser mit den Radien R8, 9 und 10 oder
Fraser mit den Radien R12,5 und 15
Alle Platten sind auf einen Anlaufringdurchmesser
von 110mm ausgelegt und sind jeweils um 5 Grad
auslaufend und deshalb nicht fur die
Vollstaberstellung ausgelegt!
Das Werkzeug wird betriebsbereit mit HW-
Wechselplatte geliefert (s.u.).
Artikel-Nr. Bezeichnung D B d n U/min.
19.126.025.030.A Halbstabfréser fur R4, 5, 6 bestucktR 5 126 x 25 x 30 Auslaufmodell 6000-10000
19.134.030.030.A Halbstabfraser fir R8, 9, 10 bestlickt R 10 134 x 30 x 30 6000-9800
19.142.040.030.A Halbstabfraser fir R 12.5, 15 bestiickt R 15 142 x 40 x 30 5600-9500
09.19504 HW-Wechselplatte R4 25 x 22 x 2 Stiick
09.19505 HW-Wechselplatte R5 25 x 22 x 2 Stiick
09.19506 HW-Wechselplatte R6 25 x 22 x 2 Stiick
09.19508 HW-Wechselplatte R8 30 x 27 x 2 Stiick
09.19509 HW-Wechselplatte R9 30 x 27 x 2 Stiick
09.19510 HW-Wechselplatte R10 30 x 27 x 2 Stiick
09.19512,5 HW-Wechselplatte R12,5 40 x 30 x 2 Stiick
09.19515 HW-Wechselplatte R15 40 x 30 x 2 Stiick
. 1Homm .3
[ Anlaufring
+ |
5.0
:) 5.0°
1}
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WS - Hohlkehlfraser

Spezialwerkzeuge

Wechselplatten-Hohlkehlfraser, r 3-5

ey

;
i AN

. . EN 847 -1
Technische Beschreibung:
Geeignet fiir Handvorschub.
Entsprechend der DIN EN 847-1, riickschlagsarm
und spandickenbegrenzt. Ausfiihrung Stahl.
Zum Frasen von Hohlkehlen in Massivholz und
Plattenwerkstoffen.
Angepasst auf Anlaufringdurchmesser 120mm
Das Werkzeug wird betriebsbereit geliefert.
Artikel-Nr. Bezeichnung D B d n U/min.
19.126.003.030.S Hohlkehlfréser bestiicktR 3 126 x 6 x 30 5900-9500
19.128.004.030.S Hohlkehlfréser bestiickt R 4 128 x 8 x 30 5900-9500
19.130.005.030.S Hohlkehlfraser bestlicktR 5 130 x 10 x 30 5900-9500
09.19303 HW-Wechselplatte R3 6 x 2,38 mm Stiick
09.19304 HW-Wechselplatte R4 8 x 3,18 mm Stiick
09.19305 HW-Wechselplatte R5 10 x 3,97 mm Stiick
Wechselplatten-Hohlkehlfraser, r 6-20 —P
il VAN
EN 847 -1
Technische Beschreibung:
Geeignet fur Handvorschub.
Entsprechend der DIN EN 847-1, riickschlagsarm
und spandickenbegrenzt. Ausfiihrung Aluminium.
Zum Fréasen von Hohlkehlen in Massivholz und
Plattenwerkstoffen.
Angepasst auf Anlaufringdurchmesser 120mm
Das Werkzeug wird betriebsbereit geliefert.
Artikel-Nr. Bezeichnung D B d n U/min.
19.132.006.030.A Hohlkehlfréser bestiickt R 6 132 x 12 x 30 5900-9500
19.136.008.030.A Hohlkehlfréser bestiickt R 8 136 x 16 x 30 5900-9500
19.140.010.030.A Hohlkehlfréser bestiickt R 10 140 x 20 x 30 5500-9000
19.144.012.030.A Hohlkehlfraser bestlickt R 12 144 x 24 x 30 Auslaufmodell 5500-9000
19.145.012.030.A Hohlkehlfréser bestiickt R 12,5 145 x 25 x 30 5500-9000
19.150.015.030.A Hohlkehlfréser bestiickt R 15 150 x 30 x 30 5100-6000
19.160.020.030.A Hohlkehlfréser bestiickt R 20 160 x 40 x 30 4900-5800
09.19306 HW-Wechselplatte R6 12x15x2,0 mm Stick
09.19308 HW-Wechselplatte R8 16 x20x 2,0 mm Stck
09.19310 HW-Wechselplatte R10 20x20x2,0 mm Stick
09.19312 HW-Wechselplatte R12 24 x20x2,0 mm Stick
09.19312,5 HW-Wechselplatte R12,5 25x20x2,0 mm Stick
09.19315 HW-Wechselplatte R15 30x20x2,0mm Stick
09.19320 HW-Wechselplatte R20 40x30x2,0mm Stick
Anlaufring
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HW-Wendeplatten-Verleim-Messerkopf ﬁ;__#

EN 847 -1

Technische Beschreibung:

Geeignet fir Handvorschub.

Entsprechend der DIN EN 847-1, riickschlagsarm

und spandickenbegrenzt.

Ausfiihrung Aluminium oder Stahl.

Zweizackprofil mit 30° Verleimwinkel 50mm breit,
16mm Profilbreite; Dreizackprofil mit 30° Verleimwinkel
60mm breit und 24mm Profilbreite.

Die Werkzeuge werden betriebsbereit geliefert.

Artikel-Nr. Bezeichnung D B d n U/min.
18.130.050.030.A Verleim-Messerkopf 2-Zack Z2, Alu 130 x 50 x 30 5900-9000
18.130.060.030.A Verleim-Messerkopf 3-Zack Z2, Alu 130 x 60 x 30 5900-9000
09.1850 HW-Wendeplatte 2-Zack-Profil 50 x 24 x 2 Stiick
09.1860 HW-Wendeplatte 3-Zack-Profil 60 x 24 x 2 Stiick

© WSW Spezialwerkzeuge 2022

-71-



Zubehor

wsw™

Spezialwerkzeuge

Kugellagerleerlaufbiichse

Anlaufringe

@

Technische Beschreibung: Technische Beschreibung:

Hochleistungskugellager mit
Dauerschmierung. Staubdicht
geschlossen. Zur Verwendung
von Anlaufringen, wie unten
aufgefiihrt, in Verbindung mit
einer Sicherungsscheibe
(BG-Vorschrift) Grosse 1.

Anlaufringe Stahl- oder ALU-Version fur
Kugellager-laufbiichse Typ 09

Grosse 1. Ausfiihrung mit einseitigem
Bund oben, Grosse 1.

Stahlversion wird durch Aluversion
ersetzt. Stahl wird geliefert, solange
Vorrat reicht.

Artikel-Nr. Bezeichnung D B d n U/min.

09.6206.2RSR Kugellager Grosse 1 62 x 16 x 30 max. 6000
09.0064 Sicherungsscheibe Grosse 1 64 x 2 x 30 max. 6000
09.075.016.062,A(9) Anlaufring 75mm Grosse 1 75 x 16 x 62 max. 6000
09.080.016.062,A(S) Anlaufring 80mm Grosse 1 80 x 16 x 62 max. 6000
09.085.016.062,A(S) Anlaufring 85mm Grosse 1 85 x 16 x 62 max. 6000
09.090.016.062,A(S) Anlaufring 90mm Grosse 1 90 x 16 x 62 max. 6000
09.095.016.062,A(S) Anlaufring 95mm Grosse 1 95 x 16 x 62 max. 6000
09.100.016.062,A(S) Anlaufring 100mm Grosse 1 100 x 16 x 62 max. 6000
09.105.016.062,A(S) Anlaufring 105mm Grosse 1 105 x 16 x 62 max. 6000
09.110.016.062,A(S) Anlaufring 110mm Grosse 1 110 x 16 x 62 max. 6000
09.115.016.062,A(S) Anlaufring 115mm Grosse 1 115 x 16 x 62 max. 6000
09.120.016.062,A(S) Anlaufring 120mm Grosse 1 120 x 16 x 62 max. 6000
09.125.016.062,A(S) Anlaufring 125mm Grosse 1 125 x 16 x 62 max. 6000
09.130.016.062,A(S) Anlaufring 130mm Grosse 1 130 x 16 x 62 max. 6000
09.135.016.062,A(9) Anlaufring 135mm Grosse 1 135 x 16 x 62 max. 6000
09.140.016.062,A(S) Anlaufring 140mm Grosse 1 140 x 16 x 62 max. 6000
09.145.016.062,A(9) Anlaufring 145mm Grosse 1 145 x 16 x 62 max. 6000
09.150.016.062,A(9) Anlaufring 150mm Grosse 1 150 x 16 x 62 max. 6000
09.160.016.062,S Anlaufring 160mm Grosse 1 160 x 16 x 62 max. 6000

ZwischengrolRen auf Anfrage.

Holzetuis, leer

Technische Beschreibung:

Geeignet fur verschiedene Universalprofil-
fraser und Profilmesser
Ausfuhrung Esche/Buche/Schichtholz, verzinkt

Artikel-Nr. Bezeichnung

09,4050,06 Holzetui fir Universalmesserkopf 114x50mmund 6 Paar Messer und Abweiser 40/50 mm Schnittbreite
09,4050,12 Holzetui fir Universalmesserkopf 114x50mm und 12 Paar Messer und Abweiser 40/50 mm Schnittbreite
09,4050,24 Holzetui fir Universalmesserkopf 114x50mm und 24 Paar Messer und Abweiser 40/50 mm Schnittbreite
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Urheberrecht:
Der gesamte Inhalt dieses Dokuments, Fotos, Texte und Grafiken unterliegen dem Urheberrecht und anderen Gesetzen zum
Schutz geistigen Eigentums.

Sie durfen jedoch fiir den privaten Gebrauch genutzt und heruntergeladen werden.

Kommerzielle oder anderweitige Verwendung, insbesondere Kopie der hier aufgefiihrten Texte und Bilder auf andere Webseiten
oder Printmedien, Vervielfaltigung, Bearbeitung, Ubersetzung, Einspeicherung, Verarbeitung bzw. Wiedergabe von Inhalten in
Datenbanken oder anderen elektronischen Medien und Systemen bedirfen der schriftichen Genehmigung von Hans-Jorg
Warmlin.

Copyright © by Hans-Jérg Wirmlin:

All contents, photos, texts and graphic arts are protected by copyright.

They may be changed not without previous written approval neither completely
Nor in extracts copied, be multiplicated or be published.
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Datenklau und Urheberrecht:

GemaR des (UrhG) genief3t ausschliefilich der Urheber alle Rechte. Ein Versto3 gegen die Bestimmungen des UrhG kann
zivilrechtliche und strafrechtliche Konsequenzen haben.

Die unerlaubte Verwertung urheberrechtlich geschitzter Werke kann mit einer empfindlichen Geldstrafe oder gar einer
Freiheitsstrafe bis zu drei Jahren geahndet werden! Bereits der Versuch ist strafbar.

Durch die Schaffung dieses Werks entsteht nach deutschem Recht automatisch ein Urheberrecht. Ein Copyright-Vermerk ist nicht
erforderlich. Wie ein Werk urheberrechtlich geschitzt ist, ist durch das Gesetz definiert. Die Person, die das Urheberrecht verletzt,
kann fiir dieses Vergehen abgemahnt werden. Hierbei werden fiir gewdhnlich die Abmahngebihr in mindestens dreistelliger
Hoéhe und Anwaltskosten féllig, sowie die Unterzeichnung einer Unterlassungserklarung. Auch der entstandene wirtschaftliche
Schaden kann eingeklagt werden.
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